E Iaser met DOCUMENTATIE DE PROIECTARE

GHID TEHNIC EXTINS

Finisaje si vopsire

Aspect, protectie si montaj dupa acoperire

Imagine ilustrativa de proces.

Informatii pentru proiectare si ofertare

Explicatii tehnice, tabele, scheme si exemple practice. Recomandarile preliminare se
verifica pentru materialul, sculele si geometria proiectului. Tolerantele si traseul final de
executie se confirma in oferta.

lasermet.ro/ro/ghiduri
info@lasermet.ro - +40 723 644 039
Atelier: Bd. Dimitrie Pompeiu 10, Bucuresti 020337
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[L] lasermet

Cuprins

Specificati rezultatul

Ajustaje si mascari

Material si geometrie

Sistem de acoperire, culoare si mediu
Pregatirea suprafetei inainte de vopsire
Muchii, cavitati si acces la suprafata
Grosimea stratului si jocurile de montaj
Mascari, filete si contacte

Suspendare si ciclul de intarire
Receptia aspectului si masurarea
Ambalare, reparatii si intretinere

Receptie si ambalare

Cum folosesti ghidul

DOCUMENTATIE DE PROIECTARE

v ~ W

10
11
12
13
14

Consulta capitolele de geometrie inainte de finalizarea desenului. Verifica tabelele si exemplele, apoi
foloseste checklist-ul pentru cererea de oferta. Numerele din exemple ilustreaza un calcul; ele nu

reprezinta implicit capacitati sau tolerante garantate.

LASERMET / EDITIE EXTINSA / 05.10.2026

Finisaje si vopsire / 02



[L] lasermet SOCUMENTATIE OF PROECTARE

Specificati rezultatul

Aspectul final

Indicati culoarea RAL, textura, luciul si fetele vizibile. Codul RAL singur nu defineste textura sau
luciul. Pentru potrivire cu un produs existent, transmiteti o mostra acceptata.

Mediul de utilizare

Precizati interior/exterior, expunerea la umezeala si substante chimice. Sistemul de pregatire si
acoperire se alege pentru material si utilizare; culoarea nu defineste rezistenta la coroziune.

Operatii inainte de finisaj

Debavurarea, sudura, slefuirea si prelucrarile se planifica inainte de acoperire. Urmele de sudura
sau defectele suportului pot ramane vizibile daca nu se cere pregatirea potrivita.
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[L] lasermet SOCUMENTATIE OF PROECTARE

Ajustaje si mascari

Acoperirea schimba dimensiunile

Stratul aplicat afecteaza diametrele, fantele si jocurile de montaj. Cereti grosimea sistemului in
oferta si verificati ajustajul final. Nu utilizati o valoare universala pentru toate finisajele.

Zone fara acoperire

Marcati filetele, suprafetele de contact, impamantare si etansare care trebuie mascate. Indicati
daca toleranta este ceruta inainte sau dupa finisare.

Puncte de suspendare

Piesele necesita pozitionare in proces. Conveniti gaurile sau punctele de agatare si zonele unde
urmele sunt acceptabile, mai ales pentru elemente de design.

LASERMET / EDITIE EXTINSA / 05.10.2026 Finisaje si vopsire / 04



[L] lasermet SOCUMENTATIE OF PROECTARE

Material si geometrie

Pregatirea suportului

Otelul, inoxul si aluminiul necesita pregatiri adecvate. Nu prescrieti aceeasi pregatire pentru
toate materialele. Comunicati acoperirile deja existente si eventualele reparatii.

Muchii si cavitati
Muchiile foarte ascutite si zonele greu accesibile pot complica obtinerea unei acoperiri uniforme.

Prevedeti muchii sigure si discutati cavitatile adanci in faza de proiectare.

Ansamble goale

Pentru profile si volume inchise, necesitatea orificiilor de aerisire, drenaj sau acces se verifica
fmpreuna cu atelierul in functie de proces. Nu inchideti geometria inainte de aceasta verificare.

Lamela: grosime creste cu 2h Fanta: spatiul scade cu 2h

Schema explicativa; fara scara. Nu reprezinta un desen de executie.
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[L] lasermet SOCUMENTATIE OF PROECTARE

Sistem de acoperire, culoare si mediu

Sistemul este mai mult decat RAL

Vopsirea electrostatica aplica pulbere pe suport, urmata de un ciclu de intarire corespunzator
produsului. Marca materialului, pregatirea si tipul pulberii influenteaza rezultatul. RAL descrie
culoarea de referinta, nu protectia la coroziune sau intreaga performanta a sistemului.

Mediul de utilizare

Comunicati interior sau exterior, expunerea la apa, soare, agenti chimici si conditiile de montaj.
Suprafetele care retin apa si contactul dintre materiale diferite pot modifica comportamentul. Nu
se promite aceeasi durabilitate pentru orice mediu doar pentru ca piesa este vopsita.

Textura si luciu

Nuanta, textura si gradul de luciu trebuie descrise impreuna. Un negru fin texturat si unul neted
lucios pot arata diferit chiar daca au acelasi RAL. Pentru produse care se monteaza alaturat,
aprobati o mostra si conveniti criteriul de comparatie.

Specificatie Exemplu de camp in cerere

Material S235JR, inox sau aliaj de aluminiu

Mediu Exterior, apa / soare / agenti identificati
Aspect RAL + neted/texturat + luciu

Sistem Pregatire si acoperire confirmate in oferta
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[L] lasermet SOCUMENTATIE OF PROECTARE

Pregatirea suprafetei inainte de
vopsire

Curatare

Grasimile, murdaria, oxizii si reziduurile pot afecta aderenta sau aspectul. Pregatirea se stabileste
dupa material si starea suportului. O piesa aparent curata poate pastra contaminari; comunicati
istoricul materialului, uleiurile si acoperirile anterioare.

Debitare si sudura

Muchiile si zonele de sudura se verifica inainte de finisaj. Urmele de zgura, stropii, bavura si
colturile taioase nu dispar automat sub pulbere. O acoperire poate accentua defectele suportului;
cereti slefuire ori refacerea suprafetei acolo unde aspectul o impune.

Substraturi speciale

Materialele zincate, piesele turnate si suprafetele cu pori pot necesita evaluare si pregatire
particulara. Conditiile de intarire trebuie sa fie compatibile cu ansamblul. Adezivii, plasticele si
componentele montate se comunica inainte de alegerea procesului.

Stare suport Ce trebuie analizat

Uleiat Degresare adecvata

Oxidat / ruginit indepartare si integritatea suportului
Sudat Stropi, urme, colturi si planeitate
Acoperit anterior Compatibilitate sau indepartare
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Muchii, cavitati si acces la suprafata

Muchii exterioare

Muchiile foarte ascutite pot avea comportament diferit al stratului si sunt nefavorabile la
manipulare. Prevedeti muchii pregatite corespunzator, fara a modifica zonele functionale. O
tesire cotata si o debavurare simpla sunt operatii distincte.

Colturi interioare si buzunare

La aplicarea electrostatica, zonele adanci sau ecranate pot fi mai greu de acoperit uniform. Nu
presupuneti ca interiorul unei cavitati primeste acelasi strat ca fata exterioara. Daca acoperirea
interioara este critica, specificati zona si verificati posibilitatea procesului.

Volume inchise

Spalarea, drenajul, uscarea, aerisirea si incalzirea necesita verificarea geometriei. Gaurile
tehnologice se stabilesc dupa proces si produs. Evitati cavitati care retin lichide si configuratii
care nu pot fi curatate ori inspectate; orice modificare de geometrie se aproba inainte de
executie.

Cavitate: acces, drenaj si aerisire

Se verifica in functie de proces

Schema explicativa; fara scara. Nu reprezinta un desen de executie.
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[L] lasermet SOCUMENTATIE OF PROECTARE

Grosimea stratului si jocurile de
montaj

Grosime specificata

Stratul se stabileste dupa produsul si sistemul de acoperire. Nu publicam o grosime universala
pentru toate piesele. Daca este critica, conveniti intervalul si zonele de masurare Tnainte de
ofertare. Fata plana, muchia si coltul interior pot avea conditii diferite.

Calculul unui joc

O fanta acoperita pe ambele fete isi reduce latimea libera cu aproximativ de doua ori stratul de
pe acele fete. O lameld acoperitd pe ambele fete isi mareste dimensiunea cu acelasi efect. intr-o
fmbinare acoperita pe ambele componente, efectele se cumuleaza.

Variatii reale

Calculul idealizat ajuta proiectarea, dar nu include toate variatiile dimensionale, bavura si
neuniformitatea locala. Verificati tolerantele reperelor si cele ale sistemului de finisare impreuna.
Pentru o imbinare stransa, o mostra finala este utila inainte de serie.

EXEMPLU / APLICARE

Exemplu ipotetic: lamela 3,00 mm, fanta 3,40 mm, strat 0,08 mm pe fiecare dintre cele patru fete
opuse ale Tmbinarii. Jocul nominal scade de la 0,40 la 0,08 mm. Valoarea 0,08 mm este doar
pentru calcul, nu o specificatie LaserMet.

I
.
Lamela: grosime creste cu 2h Fanta: spatiul scade cu 2h

Schema explicativa; fara scara. Nu reprezinta un desen de executie.
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Mascari, filete si contacte

Zone de montaj

Identificati filetele, alezajele, locasurile, suprafetele de etansare si fetele de contact care trebuie
pastrate fara acoperire. Modelul 3D se completeaza cu o vedere in PDF sau o harta de mascare.
Culoarea singura nu defineste daca o zona trebuie mascata.

Contact electric

Pentru impamantare sau contact conductiv, precizati zona si functia. O pulbere obisnuita nu este
presupusa conductiva. Contactul se realizeaza si se verifica potrivit cerintelor proiectului; o gaura
de surub fara mascare nu garanteaza singura continuitatea electrica.

Ordinea operatiilor

Stabiliti daca filetele si alezajele se executa inainte de finisare cu mascare ori ulterior cu refacere
a protectiei, daca este necesara. Curatarea unui filet dupa vopsire poate indeparta protectia
locala. Includeti aceasta cerinta in traseul de fabricatie, nu la receptie.

Zona Instructiune

Filet Mascare sau operatie ulterioara convenita
Alezaj de ajustaj Cota finala si zona protejata

Etansare Suprafata si criteriu de acoperire

Contact electric Pozitie, functie si verificare

Verde: zona identificata pentru mascare

Fiecare zona are o functie declarata

Schema explicativa; fara scara. Nu reprezinta un desen de executie.
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[L] lasermet SOCUMENTATIE OF PROECTARE

Suspendare si ciclul de intarire

Puncte de agatare

Piesa trebuie sustinuta si pozitionata in proces. Precizati zonele unde urmele de suspendare sunt
acceptate si daca sunt permise gauri tehnologice. Pentru o fata estetica, discutarea punctului de
agatare Tnainte de debitare poate evita un defect vizibil.

Temperatura si timpul

intarirea urmeaza fisa tehnica a produsului; temperatura aerului din cuptor si temperatura
efectiva a piesei nu sunt acelasi lucru. Masa si grosimea influenteaza incalzirea. Nu se aplica un
timp generic tuturor ansamblelor fara verificarea sistemului.

Compatibilitatea ansamblului

Componentele sensibile, plasticele, adezivii, materialele de umplere si volumele inchise se
analizeaza inainte de proces. Indicati daca piesa poate fi demontata. Reparatia unei acoperiri
finale nu este automat echivalenta cu rezultatul unui ciclu complet pe suportul pregatit.

EXEMPLU / APLICARE
Pentru un panou decorativ, identificati in desen fata A vizibila si zona B ascunsa in care este
permisa agatarea. Astfel, suportul de proces poate fi planificat fara a afecta aspectul cerut.

(5 Punct de suspendare convenit

Fata vizibila rémane identificata

Schema explicativa; fara scara. Nu reprezinta un desen de executie.
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Receptia aspectului si masurarea

Mostra si conditii de evaluare

Pentru produse estetice, conveniti o mostra, distanta de privire, iluminarea si orientarea.
Ecranele si fotografiile nu sunt referinte suficient de stabile pentru culoare si luciu. Pentru efecte
metalizate sau texturi, orientarea si procesul pot influenta perceptia.

Zone vizibile si neexpuse

impartiti piesa dupa importanta aspectului. O fata principala vizibilad poate avea cerinte diferite
fata de partea ascunsa in montaj. Definiti daca sunt acceptate urme de agatare, reparatii locale
sau mici imperfectiuni si in ce zone; , aspect perfect” nu este un criteriu masurabil.

Control convenit

Daca sunt cerute masurarea stratului, aderenta, culoare ori alte incercari, specificati metodele,
zonele si documentele. Nu se presupune un raport complet pentru orice comanda. Rezultatele
unui sistem sau ale unei mostre nu inlocuiesc automat verificarea lotului cerut.

Control De convenit

Culoare Mostra si conditii de comparatie
Aspect Fete, distanta si defecte admise
Strat Interval si puncte de masurare
incercari Metoda, lot si raport solicitat
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Ambalare, reparatii si intretinere

Protejati suprafata finala

Separatoarele, protectia muchiilor si ambalarea individuala reduc riscul de zgariere. Evitati
contactul metal pe metal si verificati daca folia sau materialul de ambalare poate afecta finisajul.
Comunicati daca produsele vor fi depozitate sau montate imediat.

Montaj

Suruburile, saibele si sculele pot deteriora stratul. Planificati fetele de contact si elementele de
protectie in proiect. Pentru repere acoperite la exterior, deteriorarea in montaj si mentinerea apei
in Tmbinari pot influenta durabilitatea; detaliile de montaj trebuie evaluate.

Reparatie si curatare

Daca este necesara o reparatie, solicitati solutia compatibila cu sistemul aplicat si nivelul de
aspect cerut. Pentru curatare folositi instructiunile sistemului si evitati agenti agresivi nevalidati.
Reparatia locala poate avea diferenta de culoare, textura sau performanta si trebuie acceptata.

EXEMPLU / APLICARE
Pentru 20 panouri vopsite: precizati separatoare, protectie la colturi, cod pe ambalaj si fetele
vizibile. O oferta de vopsire fara aceste detalii poate omite o parte importanta din costul livrarii.
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Receptie si ambalare

Checklist

Material; sistem cerut; mediu de utilizare; RAL; textura; luciu; fete vizibile; mascari; cote finale;
puncte de suspendare; criterii de acceptare.

Mostra pentru serie

Pentru produse vizibile, aprobati o mostra reprezentativa si conveniti conditiile de evaluare.
Cerintele de aspect trebuie sa fie masurabile si identice pentru tot lotul.

Protejarea pieselor

Precizati ambalarea individuala, separatoarele si zonele sensibile. Evitati contactul metal pe
metal in transport; includeti cerintele de identificare a reperelor.
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